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Saugfahiges textiles Flachengebilde 


Die Erfindung betrif ft ein saugfahiges textiles 
Flachengebilde zur Verwendung als Reinigungstuch , 
als rutschfeste Unterlage oder dergleichen, be- 
stehend aus einem beidseitig mit Bindemittel ober- 
f lachenbeschichteten verfestigten Vliesstoff aus 
hatflrli'cheri- und/oder synthetischen Stapel- und/ * : " 
oder Endlosf asern. 

Aus der DT-PS 1 56o 738 ist bereits ein pror»ser 

hochsaugf&higer Vliesstoff bekannt, der beidseitig 

mit Bindemittel 5 insbesbndere einem aus schaumfOrmiger 

Dispersion auf getragenen Bindemittel versehen ist. 

Das Bindemittel bedeckt die gesamte. Oberflache gleichma&ig 

in Form eines Filmes , der teilweise in den Vliesstoff 

eindringt. Es wird so eine besonders hohe Abriebf estigkeit 
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erreicht. Das Vliess toff material eignet sich z*B. 
als Haushaltsreinigungstuch , Fenstertuch o.dergl. . 
Obgleich durch den Bindemittelauf strich die Ab- 
riebf estigkeit sehr verbessert ist , andern sich durch 
den Binderstrich die Eigenschaf ten des an sich weichen 
Vliesstoffes in Richtung eines Kunststof f produktes . 
Es mllssen deshalb je nach der gestellten Aufgabe 
ZugestSndniss'e gemacht werden, in dem entweder ein 
sehr abriebf estes , jedoch nicht mehr unbedingt textilartiges 
Produkt durch einen • entsprechend dick auf getragenen Binder- 
strich hergestellt wird oder ein weiches , jedoch nicht 
pillingfreies T.uch mit nur sehr diinnem Binderauftrag. 

Der Erf indung liegt nun die Aufgabe zugrunde , ein binde- 
mittelbeschichtetes FlMchengebilde auf Vliesstof fbasis 
derart zu entwickeln, da£ es einerseits abriebfest 
und andererseits weich und textil ist, wobei wegen der 
bevorzugten Verwendung als Haushaltstuch, wie Fenstertuch 
oder dergl., eine besonders hbhe Wasseraufnahmefclhigkeit 
angestrebt wird. . 

Die Aufgabe wird gelost ,durch ein saugfahiges textiles 
FlcLchengebilde hestehend aus einem beidseitig mit 
Bindemittel oberf ISchenbeschichteten verfestigten 
Vliesstof f aus natilrlichen und/oder syirthetischen 
Stapel- und/oder Endlosf asern , welches dadurch gekennzeichnet 
ist, dafi die beidseitig vorgesehene Oberf ISchenbeschiehtung 
ein dreidimensional erhabenes , rakelartig wirkendes Druck- 
muster ist, und uriter Veririeidung durchgehender Gassen oder 
Kan^le bis zu 7o% der OberflSche des unbeschiclvteten 
Vliesstoffes abdeckt-. 
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Die Rakelwirkung ergibt sich beim Gebrauch des 
angef euchteten Tuches derart , 'daB die erhabene 
Beschichtung des Druckmusters geeignet ist, auf 
der zu reinigenden F13che Flilssigkeit wie eiri 
Scheibenwischer wegzuwischen, wobei die Fliissigkeit 
gleichzeitig durch den Vliessiroff aufgesaugt wird. 
Trotzdem die Oberflache des Vliesstoffes nur bis zu 
7o % mit dem Druckmuster versehen ist ergibt sich 
eine ausgezeichnete Abriebf estigkeit und Stabilisierung 
gegen Pillingbildung . Hierzu ist es erf orderlich 3 daft 
beidseitig wenigstens etwa 3o % der Oberflache beschichtet: 
ist und das Druckmuster keine die pesante Flache bzw. 
gro.?>ere Abschnitte durchziehenden Lassen oder Kanale 
aufweist. Besonders bew.^hrt haben sich Druckmuster, 
die aus Stabchen und/oder Kreisen und/oder Waben und/oder 
Wellenlinien oder dergl. zusammengesetzt sind. • 

Der Vliesstoff ist: verfestigt und gegebenenf alls genadelt , 
wobei die Vorverf estigunp; in an sich bekannter. Weise nit . 
Hilfe eines ublichen Bindemittels erfolgen kann oder aber 
unter Verwendung thermoplastisch verfestigbarer Bindefasern. 
Die Beschichtung erfolgt dann zweckm^Ai-g—mit Hilfe eines 
an sich bekannten Druckverf iahrens unter Verwendung von 
schaumf ormigen warmesensiblen Bindemittel . Die Bindemittel- 
dispersion besteht zweckmaftig aus Mischpolymerisaten von 
Butadieri-Acry lnitrii-Styrol-Kautschuk-Polymerisaten , 
gegebenenf alls zusammen mit Homo- oder Copolymerisaten 
auf A'crylbasis . 

Nach dem Aufdrucken der w&rmesensiblen Bindemitteldispersion 
koaguliert der Schaum bei einer vorbestimmten Temperatur, 
zveckmSMg zwischen etwa 3 5 und 8o°C, vorzugsweise bei 
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etwa 4o bis 5o°C. Das Druckmuster is* deu*lich erhaben 
und wird von dem Vliesstoff w^hrend des Trocknens 
nicht oder nur unwesentlich in das Innere eingesaugt, 
Hierdurch is* der erfindungsgemaBe Trocknungs- und 
Rakeleffekt des Fertigproduktes gew£hrleis*et . Es is* 
wesentlich, da£ keine Kanale bder Gas sen entstehen, die 
den Rakeleffek* verhindern oder verschlechtern, zumindes* 
aber ein streifiges Trocknen der gereinig*en OberflSche 
verursachen. 

Der Vliesstoff bes*eh* aus an sich bekannten moglichs* 
saugfahigen na*urlichen und/oder synthetischen Stapel- 
und/oder Endlosfasern, deren Eigenschaften im Gegensatz 
zu der bekannten ganzfl&chigen Beschich*ung z.B. nach 
der DT-PS 1 56o 7 83 voll erhalten bleiben. 

Die folgenden Beispiele betreffen erfindungsgemSB 
atisges*at*ete saugfShige FlSchengebilde . " 

Beispiel 1 : 

Ein aus 5o Gew* % Baumwolle und 5o Gew.% Zellwolle bestehendes 

2 

Wirrf aservlies im Gewicht von ca. loo g/m wird in an sich 
-bekannter V7eise vorgenadel* und dann mi* einer 1 5%igen . 
Mischung eines Bu*adien-Acrylni*ril-Kau*schuk-Polymerisa* 
unter Zusatz von Schwef el , . Zinkoxyd und einem Vulkanisa*xons- 
besehleuniger impr&gniert und getrocknet. Es ..entsteht ein 
Zwischenprodukt mi* einem Gewich* von ca. 14o g/m , 
Das Material wird nun beidseitig mi* einem Schablonen- 
Stabchendruck versehen, wobei die Druckmischung aus einer 
schaumf Qrmigen 54o%i-gen , w&rmesens iblen Kau*schukdispersion 
besteht, die im Prinzip wie die vorstehend genannte ImprSg- 
niermischung zusammengesetz* is*, zusM*zlich jedoch drei 
Gewich*s*eile eines Polyvinylme*hylSthers auf hunder* Teile 
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Kautschuk Trockensubstanz als Warmesensibilisierunes- 
mittel enthSlt . Der Schaum koaguliert bei ca, 5o°C 
und bleibt auf der OberflSche des Vliesstoffes beim 
Trocknen deutlich erhaben haften. Nach der Trocknung 
zeichnet sich das erhabene Druckbild der Schablone 

deutlich von der Oberflache ab . Das Fertigprodukt 

2 2 
wiegt ca. 2oog/m , d.h.pro Seite werden je 3o g/m 

Druckmischung auf gebracht . Ca, bis 6o% der Ober- 
flache des Vliesstof fes sind durch Binderdruck abge- 
deckt . 

Beispiel 2 : 

Ein Wirrfaservlies aus loo% Zellwolle in der Starke 

2 

"zwischen 1,7 und' 4,5 den 5 im Gewicht von 85 g/m 
wird vorgenadelt und wie in Beispiel 1 impragniert 
und geirrocknet. Das so erhaltene Fiachengewicht be- 
tragt 12o g/m • Das r^aterial wird durch eine 15 %ige 
Salzlosung aus Natriumchlorid/Calciumchlorid im Verh&ltnis 
1:1 gezogen. Nach dem Trocknen ergibt sich eine Auf nahme 
von ca. loo % Salz bezogen auf das ^Gewicht des Flachenge- 

-bildes. Auf das gesalzene Material wird mit einem Schablonen 
Wabendruck ca. 25 g pro Seite eines verschaumten Acrylnitril 
S tyrol-Kautschuk- Polymer is at s auf gedruckt 3 das durch eine 
polymere Siloxanlosung warmesensibel eingestellt ist und 
bei ca. *+o^C in der Warme beim Trocknen koaguliert. 
Das bedruckte Material wird in warmem Wasser von ca. 6o°C 
ausgewaschen und getrocknet . Das Endgewicht " des Produktes 
betrSgt ca. *17o g/m . 
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Beispiel 3 : 

Ein Wirrf aservlies aus 65 Gew.% Baumwolle und 35 Gew.% 

2 

Polyesterf asern im Gewicht von 75 g/m wird mit einer 

Impragniermischung behandelt, die t auf ein Gewichtsteil 

einer Acrylnitril-Kautschuk-Dispersion zwei Gewichtsteile 

Glaubersalz oder Kochsalz enthalt. Nach dem Trocknen er- 

2 

halt man ein Fl^chengewicht von 175 g/m . 

Das Material wird mit einem unregelmafiigen Sternchendruck 

einer Schablone bedruckt • Die verschSumte Druckmischung 

besteht aus einem Acrylnitril-Acryls^ureester-Kautschuk- 

Polymerisat , das mit einer polymeren Siloxanlosung warme- 

sensibel auf kS°C elngestellt ist. Nach dem Waschen und ( 

Trocknen ergibt sich ein Endprodukt mit erhabenem Sternchen 

2 

muster in Gewicht von ca. 165 g/m . 
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Beispiel 4 : 


Ein aus 5o% Baumwolle, 2 5% Zellwolle und 25% 

Polypropylen Oder einer ahnlichen Schmelzfaser 

2 

bestehendes Wirrf aservlies von loo g/m wird 
nach dem Vornadeln durch Erhitrzen in elnem 
hei&en Luf"ts*trom zusatzlich durch Schmelzen 
der Schmelzf asern verfestigt und anschlieftend 
wie im Beispiel 1 mit einem Schablonenstabchen- 
druck versehen. Das Produkt ist nach dem Bedrucken 
gebrauchsfer-tig. 
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Patentanspriicho : 


1. Saugfahiges textiles FlachenpoM lde zur Verwendung. 

.als ^einipunrstuch 3 rutscbfeste Unterlape oder dergl., 
bestehend aus einem beidseitig mit Bindemittel ober- 
f lachenbesch ichteten , V'jrf estipten Vliesstoff aus 
nattirlichen und/oder synthetischen Stapel- und/oder 
Endlosfasern, dadurch gekennzei chnet , daP. die 
" beidseitig vorges ehene Oberf 1 M ch e nb e s ch i ch t un p: 
ein dreidinensional^ erhabenes , rakelart ig wirVendes 
Druckmuster 1st und unter Vermeidung durchgehender 
Gassen oder Kanale bis zu etwa 7o % der Oberflache 
des unbescj.ichteten Vliesstof fes abdeokt . 

?. Saugf Shi geG textiles Fl'ichenpebi lde nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , da^ dan rakelartig wirkende , 

■erhabene Muster aus einen vrarinesens iblen Polymerisat, 
z : B . einem Rutadien-Acrylnitril-Styrol-Kautschuk--- 
Polymerisat, gegehenenfalls zusammen nit einem geeignet 

warmesensiblen Acrylat , hesteht. 

3 . " Saugf-^higes textiles Fl"chenp-ebilde nach Anspruch 1 bis 
dadurch gekennzeichnet , daft das erhabene „ rakelartig 
v;irkende Muster wenigstens etwa 3o % der OberflSche 
abdeckt . 

4-. Saugfahiges textiles Fl^chengebilde nach Anspruch 1 . bis 
dadurch gekennzeichnet, daB das Druckmuster aus an sich 
bekannten geometrischen Figuren wie Stabchen und/oder 
Kreisen und/oder Haben und/oder Wellenlinien zusammen- 
gesetzt ist . 
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